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 e
ce

e
 1

1
-1

2
 b

ar
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 I
n 

no
rm

al
 

op
er

at
in

g 
co

n
it

io
ns

 
t

e 
co

ff
ee

 
bo

ile
r 

pr
es

su
re

 g
au

ge
 c

an
 r

ea
 a

n
w

er
e 

fr
om

 
0

-1
2

 b
ar

. 
 

en
 b

re
w

in
g

 t
e 

pr
es

su
re

 s
ou

l
 b

e 
se

t 
to

 9
 b

ar
.

en
 t

e 
st

ea
m

 b
oi

le
r 

re
ac

es
 o

pe
ra

ti
ng

 
te

m
pe

ra
tu

re
 t

e 
lig

t 
on

 t
e 

Te
a 

is
pe

ns
e 

bu
tt

on
 w

ill
 li

g
t.

en
 t

e 
es

pr
es

so
 m

ac
in

e 
is

 r
ea

 t
o 

op
er

at
e 

al
l l

ig
ts

 o
n 

t
e 

e
pa

s 
w

ill
 li

g
t.

3)
 B

re
wi

ng
 a

fte
r fi

rs
t i

ns
ta

lla
tio

n
O

nc
e 

t
e 

fir
st

 i
ns

ta
lla

ti
on

 p
ro

ce
ur

es
 a

re
 

fin
is

e
 b

ef
or

e 
pr

oc
ee

in
g 

w
it

 b
re

w
in

g 
co

ff
ee

 
ot

 w
at

er
 a

n
 s

te
am

 p
le

as
e 

fo
llo

w
 

t
es

e 
st

ep
s:

- 
ng

ag
e 

t
e 

po
rt

afi
lt

er
s 

b
 

in
se

rt
in

g 
t

em
 i
nt

o 
ea

c
 g

ro
up

 b
re

w
 w

at
er

 t
ro

ug
 

ea
c

 g
ro

up
 f

or
 a

t 
le

as
t 

tw
o 

m
in

ut
es

.
- 

ei
ng

 c
ar

ef
ul

 t
o 

av
oi

 b
ur

ns
 t

ur
n 

on
 

ea
c

 s
te

am
 w

an
 f

or
 a

t 
le

as
t 

on
e 

m
in

ut
e.

- 
Tu

rn
 o

n 
t

e 
ot

 w
at

er
 v

al
ve

 fo
r t

e 
ti

m
e 

ne
ce

ss
ar

 t
o 

al
lo

w
 t

e 
fo

llo
w

in
g 

ua
nt

it
ie

s 
of

 w
at

er
 t

o 
be

 b
re

w
e

:
A

t 
le

as
t 

1
 li

te
r 

fo
r 

a 
1

/2
 g

ro
up

 m
ac

in
e

A
t 

le
as

t 
2

 li
te

rs
 f

or
 a

 3
 g

ro
up

 m
ac

in
e

A
t 

le
as

t 
3

 li
te

rs
 f

or
 a

 4
 g

ro
up

 m
ac

in
e

4)
 In

st
al

lin
g 

th
e 

po
rt

afi
lte

rs
In

st
al

l 
t

e 
po

rt
afi

lt
er

(s
) 

b
 i

ns
er

ti
ng

 t
em

 
in

to
 t

e 
gr

ou
p 

an
 r

ot
at

e 
t

e 
an

le
 f

ro
m

 
le

ft
 t

o 
ri

g
t.

  
en

 t
e 

po
rt

afi
lt

er
s 

ar
e 

in
se

rt
e

 p
ro

pe
rl

 
ou

 c
an

 p
re

ss
 a

n
 o

f b
re

w
 

bu
tt

on
s 

to
 s

ta
rt

 t
e 

ow
 o

f 
w

at
er

 t
ro

ug
 

t
e 

po
rt

afi
lt

er
. 

 
ou

 s
ou

l
 a

llo
w

 
ot

 w
at

er
 

to
 p

as
s 

t
ro

ug
 t

e 
em

pt
 p

or
ta

fil
te

r(
s)

 f
or

 
a 

fe
w

 s
ec

on
s 

ea
c

 t
im

e
 i

n 
or

er
 t

o 
pr

e-
ea

t 
t

e 
po

rt
afi

lt
er

.

No
te

: I
t i

s 
im

po
rt

an
t t

o 
le

av
e 

t
e 

po
rt

afi
lt

er
s 

in
st

al
le

 i
n 

t
e 

es
pr

es
so

 m
ac

in
e 

w
en

 
no

t 
in

 u
se

. 
 T

e 
po

rt
afi

lt
er

 m
us

t 
re

m
ai

n 
ea

te
 f

or
 t

e 
br

ew
 p

ro
ce

ss
 t

o 
fu

nc
ti

on
 

co
rr

ec
tl

.

5)
 W

at
er

 p
um

p
en

ev
er

 
ou

 a
re

 b
re

w
in

g 
co

ff
ee

 a
n

 
ou

 
ca

n 
a

us
t 

t
e 

pu
m

p 
pr

es
su

re
 b

 t
ur

ni
ng

 
t

e 
b

-p
as

s 
sc

re
w

 (
be

lo
w

 t
e 

pl
ug

 l
oc

at
e

 

on
 

t
e 

si
e 

to
 

w
ic

 
t

e 
pu

m
p 

po
w

er
 

su
pp

l
 is

 c
on

ne
ct

e
) 
cl

oc
w

is
e 

to
 in

cr
ea

se
 

an
 c

ou
nt

er
-c

lo
c

w
is

e 
to

 r
e

uc
e 

pr
es

su
re

. 
A

us
t 

pr
es

su
re

 o
nl

 w
en

 a
t 

le
as

t 
on

e 
gr

ou
p 

is
 b

re
w

in
g 

co
ff

ee
.

No
te

: 
W

he
n 

th
e 

he
at

in
g 

el
em

en
t 

in
 

th
e 

co
ff

ee
 b

oi
le

r 
is

 e
ne

rg
iz

e
 t

e 
w

at
er

 w
ill

 
e

pa
n

 i
nc

re
as

in
g 

t
e 

st
ar

t-
up

 p
re

ss
ur

e.
 

O
nc

e 
t

e 
m

a
im

um
 p

re
ss

ur
e 

is
 r

ea
c

e
 

t
e 

e
pa

ns
io

n 
(s

af
et

) 
va

lv
e 

s
ou

l
 s

ta
rt

 
w

or
in

g 
b

 
is

c
ar

gi
ng

 
a 

fe
w

 
ro

ps
 

of
 

w
at

er
 i

n 
or

er
 t

o 
pr

ev
en

t 
su

c
 p

re
ss

ur
e 

fr
om

 e
ce

e
in

g 
1

1
-1

2
 b

ar
.

In
 

ca
se

 
t

e 
pr

es
su

re
 

e
ce

e
s 

1
2

 
ba

r 
ou

 m
us

t 
a

us
t 

t
e 

e
pa

ns
io

n 
va

lv
e 

b
 

un
sc

re
w

in
g 

t
e 

ca
p 

sl
ig

tl
. 

If
 t

is
 i

s 
no

t 
su

ffi
ci

en
t

 re
m

ov
e 

t
e 

va
lv

e 
an

 c
le

ar
 a

w
a

 
an

 c
al

ci
um

 
ep

os
it

s.
 T

is
 r

em
e

 is
 v

al
i

 
al

so
 i
n 

ca
se

 t
e 

va
lv

e 
re

m
ai

ns
 o

pe
n 

in
 t

e 
ra

in
 
po

si
ti

on
 
(i

.e
. 

t
e 

pr
es

su
re

 
ca

nn
ot

 
in

cr
ea

se
 t

o 
8

 b
ar

 a
pp

ro
.)

.

6)
 B

re
wi

ng
 c

of
fe

e
It

 i
s 

no
w

 p
os

si
bl

e 
to

 r
em

ov
e 

on
e 

of
 t

e 
po

rt
afi

lt
er

s 
to

 m
a

e 
an

 e
sp

re
ss

o 
be

ve
ra

ge
.  

Fi
lt

er
 

as
et

P
or

ta
 F

ilt
er

O
-r

in
g 

as
et

ou
bl

e 
S

po
ut
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t
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t
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 t

e 
te

m
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e 

w
at

er
 in

 t
e 

co
ff

ee
 b

oi
le

r 
an
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er

ef
or
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 t
e 

gr
ou
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a
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ve
nt

ua
ll

 
be

 r
ai

se
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r 
lo

w
er

e
 v

ia
 t

e 
ig

it
al

 
is

pl
a

 
(p

le
as

e 
co

ns
ul

t 
t

e 
S

of
tw

ar
e 

P
ro

gr
am

m
in

g 
M

an
ua

l f
or

 
et

ai
le

 in
st

ru
ct

io
ns
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CA
UT

IO
N

NE
VE

R 
RE

M
OV

E 
TH

E 
FI

LT
ER

 H
OL

DE
R 

W
HE

N 
W

AT
ER

 IS
 

BE
IN

G 
DE

LI
VE

RE
D.

 T
HI

S 
OP

ER
AT

IO
N 

CA
N 

BE
 E

XT
RE

M
EL

Y 
DA

NG
ER

OU
S 

SI
NC

E 
TH

EH
IG

H 
PR

ES
SU

RE
 B

UI
LT

-U
P 

IN
SI

DE
 T

HE
 B

LI
ND

 F
IL

TE
R 

W
OU

LD
 S

PR
AY

 O
UT

 H
OT

 A
ND

 
SL

IG
HT

LY
 C

AU
ST

IC
 W

AT
ER

, W
HI

CH
 M

AY
 C

AU
SE

 S
EV

ER
E 

BU
RN

S.
 T

HE
 C

OF
FE

E 
BO

IL
ER

 C
ON

TA
IN

S 
W

AT
ER

 A
T 

EL
EV

AT
ED

 T
EM

PE
RA

TU
RE

. W
AT

ER
 T

EM
PE

RA
TU

RE
 O

VE
R 

12
5°

F 
/ 5

2°
C 

CA
N 

CA
US

E 
SE

VE
RE

 B
UR

NS
 IN

ST
AN

TL
Y 

OR
 

DE
AT

H 
FR

OM
 S

CA
LD

IN
G.

P
la

ce
 

so
m

e 
gr

ou
n

 
co

ff
ee

 
in

 
t

e 
fil

te
r 

it
se

lf
: 

1
 

os
e 

(a
pp

ro
im

at
el

 6
-

 g
) 

fo
r 

t
e 

sm
al

l 
fil

te
r 

2
 

os
es

 (
2

 a
pp

ro
im

at
el

 
1

2
-1

5
 g

) 
fo

r 
t

e 
la

rg
er

 fi
lt

er
. 

P
re

ss
 

ow
n 

on
 t

e 
gr

ou
n

 c
of

fe
e 

w
it

 t
e 

su
pp

lie
 

ta
m

pe
r 

an
 

in
st

al
l 

t
e 

fil
te

r 
ol

er
 

up
 

ag
ai

n 
to

 t
e 

bo
tt

om
 o

f 
t

e 
gr

ou
p 

an
 t

en
 

pr
es

s 
a 

bu
tt

on
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AV
 m

o
el

) 
to

 b
eg

in
 t

e 
br

ew
in

g 
pr

oc
es

s
 o

r 
m

ov
e 

t
e 

pa
le

 l
ev

er
 

(M
P

 m
o

el
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N
ot

e:
 S

om
e 

ba
ri

st
as

 b
el

ie
ve

 it
 is

 im
po

rt
an

t 
to

 
pr

es
s 

t
e 

br
ew

in
g 

bu
tt

on
 

pr
io

r 
to

 
in

st
al

lin
g 

t
e 

po
rt

afi
lt

er
 t

o 
al

lo
w

 t
e 

w
at

er
 

to
 

us
 

an
 

re
m

ai
ni

ng
 

co
ff

ee
 

oi
ls

 
an

 
pa

rt
ic

le
s 

fr
om

 t
e 

gr
ou

p.
  

S
om

e 
al

so
 

us
 

us
t 

af
te

r 
br

ew
in

g 
co

ff
ee

 
fo

r 
t

e 
sa

m
e 

re
as

on
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P
le

as
e 

e
pe

ri
m

en
t 
to

 fi
n

 t
e 

be
st

 
po
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ib

le
 p

ro
ce

ur
e 

fo
r 

ou
.

7)
 C

on
tr

ol
lin

g 
th

e 
br

ew
 p

ro
ce

ss
 u

si
ng

 v
ol

um
et

ri
c 

pr
og

ra
m

m
in

g 
(A

V 
m

od
el

 o
nl

y)
T

is
 

es
pr

es
so

 
m

ac
in

e 
al

lo
w

s 
t

e 
vo

lu
m

et
ri

c 
pr

og
ra

m
m

in
g 

of
 
ea

c
 
of

 
t

e 
fir

st
 t
w

o 
bu

tt
on

s 
on

 e
ac

 g
ro

up
 (
nu

m
be

re
 

le
ft

 
to

 
ri

g
t)

. 
 

P
le

as
e 

co
ns

ul
t 

t
e 

S
of

tw
ar

e 
P

ro
gr

am
m

in
g 

M
an

ua
l 

fo
r 

fu
rt

er
 

in
st

ru
ct

io
ns

.

8)
 G

en
er

al
 n

ot
es

 fo
r 

co
ff

ee
 p

re
pa

ra
tio

n
T

e 
po

rt
afi

lt
er

s 
m

us
t 

re
m

ai
n 

ea
te

 s
in

ce
 

t
e

 
ar

e 
at

 
t

e 
lo

w
es

t 
po

si
ti

on
 

of
 

t
e 

gr
ou

p 
it

se
lf

 a
n

 t
e

 a
re

 p
ar

ti
al

l
 is

ol
at

e
 

ue
 t

o 
t

e 
ru

bb
er

 g
as

et
 b

et
w

ee
n 

t
em

. 
T

is
 c

an
 b

e 
ac

co
m

pl
is

e
 b

 l
ea

vi
ng

 t
e 

po
rt

afi
lt

er
s 

in
st

al
le

 i
n 

t
e 

m
ac

in
e 

w
en

 
no

t 
in

 u
se

. 
 T

e 
po

rt
afi

lt
er

s 
m

a
 a

ls
o 

be
 

ac
ti

ve
l

 
ea

te
. 

 T
is

 p
ro

ce
ur

e 
m

a
 b

e 
ca

rr
ie

 
ou

t 
b

 
br

ew
in

g 
so

m
e 

ot
 
w

at
er

 
t

ro
ug

 t
e 

po
rt

afi
lt

er
 t

en
 t

ur
ni

ng
 o

ff
 t

e 
w

at
er

 
ow

 b
ef

or
e 

m
a

in
g 

co
ff

ee
.

It
 is

 im
po

rt
an

t t
o 

re
m

em
be

r t
at

 c
of

fe
e 

le
ft

 
ov

er
 i

n 
t

e 
fil

te
rs

 m
us

t 
be

 r
em

ov
e

 o
nl

 
w

en
 

ou
 n

ee
 t

o 
pr

ep
ar

e 
an

ot
er

 c
up

 
an

 o
nl

 a
t 

t
at

 t
im

e 
s

ou
l

 
ou

 p
la

ce
 a

 
ne

w
 

os
e 

of
 g

ro
un

 c
of

fe
e 

in
 t

e 
fil

te
r.

T
e 

si
ze

 o
f t

e 
co

ff
ee

 g
ra

nu
le

s 
is

 e
tr

em
el

 
im

po
rt

an
t 

in
 

pr
ep

ar
in

g 
a 

go
o

 
cu

p 
of

 
co

ff
ee

 o
t

er
 t

an
 t

e 
t

pe
 o

f 
co

ff
ee

 m
i

 
us

e
 

ui
te

 o
bv

io
us

l
. 

 T
e 

i
ea

l 
gr

in
in

g 
ca

n 
be

 
et

er
m

in
e

 
b

 
m

a
in

g 
va

ri
ou

s 
co

ff
ee

s 
us

in
g 

t
e 

am
ou

nt
 o

f 
gr

ou
n

 c
of

fe
e 

t
at

 
ou

 w
ou

l
 n

or
m

al
l

 u
se

 f
or

 e
ac

 c
up

 
(w

e 
re

co
m

m
en

 a
t 

le
as

t 
6

-
g)

. 
 T

e 
be

st
 

gr
in

in
g 

is
 t

at
 w

ic
 a

llo
w

s 
co

ff
ee

 t
o 

ow
 

ou
t 

fr
om

 t
e 

fil
te

r 
ol

er
 s

po
ut

s 
ne

it
er

 
to

o 
sl

ow
l

 (
ro

p 
b

 
ro

p)
 n

or
 t

oo
 

ui
c

l
 

(
ui

c
 l

ig
t 

br
ow

n 
ow

).
  

A
 g

en
er

al
 r

ul
e 

is
 

t
at

 
a 

ou
bl

e 
os

e 
s

ou
l

 
is

pe
ns

e 
ap

pr
o

im
at

el
 

2
5

cc
 

or
 

2
 

ui
 

oz
. 

of
 

es
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es
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pp
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im
at

el
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1)
 S

te
am

in
g 

m
ilk

 o
r o

th
er

 li
qu

id
s

In
 o

r
er

 t
o 

al
lo

w
 f

or
 a

n
 c

on
en

se
 w

at
er

 
in

 t
e 

w
an

 t
o 

be
 r

el
ea

se
 A

L
A

S
 a

llo
w

 
so

m
e 

st
ea

m
 to

 b
e 

is
c

ar
ge

 b
 tu

rn
in

g 
on

 
t

e 
va

lv
e 

be
fo

re
 i

ns
er

ti
ng

 t
e 

st
ea

m
 w

an
 

in
to

 t
e 

pi
tc

er
 o

f 
li

ui
 t

o 
be

 
ea

te
.

ip
 o

ne
 o

f 
t

e 
2

 s
te

am
 w

an
s 

(p
ar

t 
 

fig
. 

1
) 

w
ic

 a
re

 c
on

ne
ct

e
 t

o 
t

e 
st

ea
m

 
va

lv
e

 in
to

 t
e 

li
ui

 to
 b

e 
ea

te
 tu

rn
 t

e 
st

ea
m

 
no

b 
(p

ar
t 

8
 fi

g.
 1

) 
gr

a
ua

ll
 u

nt
il 

st
ea

m
 c

om
es

 o
ut

 a
t 

t
e 

en
 o

f 
t

e 
w

an
.

T
e 

st
ea

m
 w

ill
 t

ra
ns

fe
r 

ea
t 

to
 t

e 
li

ui
 

ra
is

in
g 

it
s 

te
m

pe
ra

tu
re

 u
p 

to
 b

oi
lin

g 
po

in
t.

e 
ca

re
fu

l n
ot

 t
o 

al
lo

w
 li

ui
 t
o 

ov
er

ow
 in

 
or

er
 t

o 
av

oi
 s

ev
er

e 
bu

rn
s.

In
 

or
er

 
to

 
pr

ev
en

t 
 

t
e 

ea
te

 
li

ui
 

fr
om

 b
ei

ng
 s

uc
e

 b
ac

 i
nt

o 
t

e 
st

ea
m

 
bo

ile
r 

it
 

is
 

re
co

m
m

en
e

 
be

fo
re

 
us

in
g 

t
e 

w
an

 t
at

 
ou

 p
ur

ge
 t

e 
st

ea
m

 v
al

ve
 

an
 s

te
am

 w
an

 b
 o

pe
ni

ng
 t

e 
va

lv
e 

fo
r 

a 
fe

w
 s

ec
on

s 
to

 a
llo

w
 s

te
am

 t
o 

es
ca

pe
 

to
 t

e 
at

m
os

p
er

e 
fr

om
 t

e 
en

 o
f 

t
e 

st
ea

m
 w

an
. 

  
Fa

ilu
re

 t
o 

o 
so

 c
an

 c
au

se
 

t
e 

ea
te

 
li

ui
 

to
 

tr
an

sf
er

 
fr

om
 

t
e 

ea
te

 li
ui

 c
on

ta
in

er
 t
o 

t
e 

st
ea

m
 b

oi
le
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